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Introduction

Support technique

Merci pour votre achat d’un laser série V2000. Ce produit est garanti un an a compter
de sa date d’achat contre tout défaut de fabrication.
Si vous avez des questions particulieres ou avez besoin d’'assistance, notre service
technique est a votre disposition aux

Tel: 33 (0) 4 67 81 14 41

Fax: 33 (0) 4 67 81 09 80

Email: info@thermoflan.com

Web: www.thermoflan.com

Adresse: Moliéres-Cavaillac — 30120 LE VIGAN / FRANCE

Limites de responsabilité

Les informations incluses dans le présent document correspondent a I'état actuel de
nos connaissances. Cependant toute éventuelle erreur ou omission ne saurait engager
notre responsabilité.

Les spécifications peuvent étre modifiées sans préavis.

Windows XP/Windows 7 / Windows 8 sont des marques déposées par Microsoft

Les autres marques appartiennent a leurs propriétaires respectifs.

Le fabricant du matériel se réserve le droit d’apporter sans préavis toute modification
susceptible d’en améliorer la fiabilité, la fonction ou la conception.

Nous déclinons toute responsabilité concernant |'application ou l'utilisation de tout
produit ou circuit décrits dans ce manuel, pas plus gu’ils ne conférent une licence

d’utilisation par rapport aux droits déposés

Symboles spéciaux

Le non respect des instructions peut entrainer une erreur ou endommager la matériel.
Le non respect des instructions peut entrainer des blessures par choc électrique.

Le non respect des instructions peut entrainer des blessures par radiation invisible.
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Chapitre 1  Sécurité

Chapitre 1 Sécurité

1.1 Reégles de sécurité

Le laser série V2000 utilise une source laser CO2. Il est répertorié comme un
produit de classe IIIR par le CDRH (Center for Devices and Radiological
Health).

Longueur d’'onde : 10.6pm
Puissance maximum : 30 W

Visibilité : Invisible

Lorsque vous utilisez le laser série V2000, toujours respecter
les régles de sécurité ci-dessous

B N’essayez pas de modifier ou de démonter un composant sans les conseils
techniques de Thermoflan

B Ne pas ouvrir les portes du chassis et ne pas accéder au tube laser ou aux
composants électroniques quand la machine est en marche

B Brancher la machine a une prise avec terre. Vérifier que le voltage est
correct..
Ne pas désactiver les sécurités placées situées sur le couvercle acrylique
Faire attention au passage du rayon laser (voir schéma ci-dessous) : il est

invisible et peut causer des blessures aux yeux et a la peau.




Chapitre 1

Sécurité

Ne pas regarder directement le rayon laser quand il fonctionne, la lumiere
vive qu'il émet peut endommager les yeux.

Les portes latérales et avant sont fixées par des vis pour des raisons de sécurité.
En ouvrant les portes, le laser devient une machine de classe 4. Pour votre
sécurité, porter des lunettes de protection.

Le rayon laser peut générer des flammes. Ne jamais faire fonctionner la machine
sans surveillance. Garder un extincteur a portée de main.

Pendant la gravure ou la découpe, l|'assistance d‘air a partir de la téte
permet de réduire les risques de feu et d’améliorer la qualité.

Vérifier que les matériaux utilisés conviennent a la gravure / découpe laser. Ne
jamais graver/découper des supports contenant du PVC ou du Teflon.

La bonne efficacité du systéme d’évacuation évite de respirer poussiéres, débris
ou gaz nocifs.

Pour la bonne marche du V2000, respecter les préconisations du chapitre 4
concernant la maintenance

Avant d’exécuter un auto focus, s‘assurer que le systéme de déplacement ne
risque pas de heurter d’autres objets. Pour plus de sécurité, il n‘est PAS

conseillé d'utiliser la fonction auto focus sur des objets irréguliers.



Chapitre 1  Sécurité

1.2 Signalétique

Les étiquettes suivantes sont fixées sur le V2000. Elles ne doivent jamais étre
enlevées. Si elles sont endommagées, demander d’autres étiquettes et les remplacer

immédiatement.
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puissance

EVITER L'EXPOSITION Radiation laser invisible émise de cet orifice



Chapitre 1  Sécurité

1.3 Dispositifs de protection

B Sécurité
Le laser némettra pas si le couvercle acrylique est ouvert.

Si le couvercle est ouvert, le voyant "{DOOR” du pupitre est éteint.

-

porte fermée porte ouverte

B Interrupteur laser

L'interrupteur laser permet de couper immédiatement le laser mais n’a pas d’action
sur le systeme de déplacement. Par rapport a la sécurité, couper le laser par
I'interrupteur permet d’économiser du courant. Quand on met le laser en marche par
I'interrupteur, le voyant "LASER” du pupitre s’allume (le préchauffage du tube laser

peut nécessiter plus de 5 sec.)
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®  ON / MARCHE B  OFF /ARRET




Chapitre 2 Installation

Chapitre 2 Installation

2.1 Déballage et mise en place de la machine

Ce paragraphe explique comment déballer et positionner le laser

1. Retirer les sangles

10
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3. Retirer le couvercle

4. Enlever Ile carton et la mousse.

11
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Installation

5. Retirer la housse de protection

6 Mettre la machine en place en prévoyant

d’espace libre autour pour la maintenance.

0300
0i0o
030D

a

Min100mm

Min 100m

suffisamment

Unit: mm

12
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2.2 Liste de colisage
L'emballage contient les piéces suivantes. Vérifier qu’aucune ne manque.

1 Boite 5 CD-Rom driver Laser

2 Coton tige 6 CD-Rom driver cable USB
3 Flacon compte goutte 7 Cable USB

4 Clé Allen 8 Cable d’alimentation

13
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2.3 Organes & fonctions

1. Couvercle acrylique
Le couvercle dispose de capteurs de sécurité : si on ouvre le couvercle, le laser

n‘émet pas.

2. Porte avant
Par sécurité, la porte est fermée par des vis.

3. Portes latérales
Les 2 portes latérales permettent le passage de piéces de grande longueur. Elles
n‘ont pas de capteur et, par sécurité, sont fixées par des vis. Si on ouvre ces portes,

le systéme devient un dispositif laser de classe 4.

14
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4. Sortie pour évacuation
Cette sortie permet d’extraire les fumées générées par la gravure ou la découpe.

Elle doit étre reliée par des tuyaux a un systéme d’évacuation.

5. Filtre a air

Pour I'assistance d‘air, via le tuyau relié a la pompe air. Il est monté derriére la porte
arriere (droite). Pour régler la pression, il est nécessaire d'ouvir la porte arriére
gauche.

6. Capot de protection du laser et ventilateurs

Ils permettent de dissiper la chaleur dégagée par le tube laser a l'intérieur du
chassis.

* |les ventilateurs ne sont disponibles que sur le modéle Vi30

7. Porte latérale (gauche) et capot du boitier électrique

Les alimentations de la machine sont placées a l'intérieur de ce boitier électrique.
D’autres composants électriques sont situés a l'intérieur de la porte latérale arriéere
(gauche)

15
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8. Fenétre miroir
Cette piéce protege le premier miroirdes poussieres et débris. Elle doit étre nettoyée

chaque jour (voir chapitre 4)

9. Table
Elle supporte les piéces qui doivent étre gravées ou découpées, elle peut étre

élevée ou abaissée par les touches du pupitre (voir section 3.2.1)

10. Chariot
Il comprend le 3e miroir, la lentille de focalisation, la buse et I'autofocus. Il peut étre
déplacé de gauche a droite et d’avant en arriére par les touches du pupitre (voir

section 3.2.1)

16
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11. Interrupteur M/A

L'interrupteur permet de mettre en marche ou d’arréter la machine (alimentation
générale)

12. Interrupteur laser

Voir section 1.3

17
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13. Ecran LCD

Il permet d’afficher le menu de travail et les informations systéme.

Pour plus d'informations sur les menus, voir section 3.2.2

14. Pupitre de commande
IL comprend les touches permettant de commander la machine. Pour plus

d’'informations sur les menus, voir section 3.2.2

18
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15. Assistance d’air
A relier a un compresseur par un tuyau de 6 mm de diametre. L'air passe par un filtre

avant d’arriver sur les optiques pour les protéger par une pression positive.

16. Port USB

Permet d’envoyer les fichiers de I'ordinateur au laser par un cable USB

17. Alimentation
Pour brancher le laser au secteur par le cable d’alimentation.

18. Sortie IO
Permet de relier un systeme d’extraction commandé par le V 2000 pendant son

utilisation.

19
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2.4 Installation du matériel

Ce paragraphe explique comment relier le laser aux autres éléments

1. Vérifier I'environnement
m  Alimentation electrique
Puissance : 110~220 VAC

®  Environnement

Température: 0 ~ 30 C, pas de gel
Humidité relative : 35 ~ 85 %

Autres : Eviter poussiére, saleté, huile, buée, vibrations importantes et

changement brusque de température
2. Brancher le cable d’alimentation

20
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Installation

4. Brancher le tuyau d’évacuation
I'extracteur

entre la sortie du laser

—

21
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Chapitre 2 Installation

2.5 Installation du driver

2.5.1 Installer le Driver

Ce paragraphe expliqgue comment installer le driver du laser sur |'ordinateur. Pour
montrer les étapes, nous avons pris pour exemple un laser 14000 avec Windows 7.

Assurez vous de disposer des droits d’administrateur sur I'ordinateur et connectez le
laser a I'ordinateur avant installation.

1. Vérifier I'équipement informatique :
Un ordinateur puissant réduira le temps de traitement des images et accélérera le
transfert des fichiers au laser. D'une maniére générale, la configuration informatique

dépend du logiciel que vous utilisez. Vérifiez donc la configuration requise par votre
logiciel, elle conviendra au driver du laser.

2. Insérer le CD rom d’installation dans le lecteur

3. Aller dans la fenétre [Périphériques et imprimantes] et sélectionner
I'option [Ajouter une imprimante]
B

-
% » Control Panel » Hardware and Sound » Devices and Printers

Search Devices and Printers
|| Addadevice | Adda printer =~ @

4 Devices (2)

7N

USB OPTICAL I
| MOUSE

|
4 Printers and Faxes (3)

CutePDF Writer Microsoft XPS
Document Writer

’f 5 items
= ef

22



Chapitre 2 Installation

4. Selectionner [ajouter une imprimante locale], puis cliquer sur [suivant]
e

= Add Printer

What type of printer do you want to install?

< Add a local printer

Use this option only if you don't have a USB printer. (Windows automatically installs USB printers
when you plug them in.)

< Add a network, wireless or Bluetooth printer

Make sure that your computer is connected to the network, or that your Bluetooth or wireless
printer is turned on.

5. Sélectionner [Utiliser un port existant] puis [USB00* (port
d’'imprimante virtuelle pour USB)] puis cliquer sur [suivant].
(* dépend du port USB auquel le V 2000 est connecté)

@ = Add Printer

Choose a printer port

A printer port is a type of connection that allows your computer to exchange information with a printer.

@ Use an existing port: [USBUUI (Virtual printer port for USE) =

[ () Create a new port:

| CutePDF Writer Monitor

|

23
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6. Cliquer sur [Disque fourni...]

Install the printer driver

./ Choose your printer from the list. Click Windows Update to see more models,

To install the driver from an installation CD, click Have Disk. N
Manufacturer * || Printers =
Brother £ 5 Brother DCP-116C B
Canon S Brother DCP-117C
Epson 5 Brother DCP-128C
Fuji Xerox 5 Brother DCP-129C
Py T Enecsi e nen 190 =

[5]  This driver is digitally signed. [ Windows Update ’ Have Disk... I

Tell me why driver signing is important

7. Cliquer sur [Parcourir...]

Install From Disk — n——

Insert the manufacturer’s installation disk, and then o
S make sure that the comect drive is selected below.
Cancel

Copy manufacturer’s files from:
Al - Browse...

I

8. Selectionner le fichier inf
Accéder au fichier inf . S'il est sur le CD-ROM, parcourir le CD-ROM.

Sélectionner le fichier *.inf correspondant au type de votre machine.

a B
Locate File [

e e W ———

Look in: ) iLaser-4000 v5.07.0-20121212_For 2 « @ ? ? [~

Marne . Date modified Ty
) WinxB6 12/13/2012 %46 AM  Fi
) il 12/13/2012 945 AM Fi

2 | LTTILASER-4000 9/1/201111:50 AM  Se

| 'I
4 LY m ;
File name: LTTILASER-4000 ¥
Files of type: | Setup Information (~irf)

24
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9. Cliquer sur [Suivant]

Install the printer driver

./ Choose your printer from the list. Click Windows Update to see more models.

=
To install the driver from an installation CD, click Hawe Disk.
Printers
iLASER-4000
/i, This driver is not digitally signed! [ WindowsUpdate | [ HaveDisk.. |

Tell me why driver signing is important

Cancel ]

10. Cliquer sur [suivant]

Type a printer name

|
Printer name: ILASER-4000| I

This printer will be installed with the iILASER-4000 driver.

et ]I Cancel

25




Chapitre 2 Installation

11. Selectionner [Installer quand méme ce programme] pour continuer
I'installation.
@' Windows Security - | =2 |

@] Windows can’t verify the publisher of this driver software

= Don't install this driver software

You should check your manufacturer's website for updated driver software
for your device,

Install this driver software anyway

Only install driver software obtained from your manufacturer's website or
disc. Unsigned software from other sources may harm your computer or steal
information,

(v) See details

12. Cliquer sur [suivant]

(&) = Add Printer a . .-.“ S S

Printer Sharing

If you want to share this printer, you must provide a share name. You can use the suggested name or I
type a new one. The share name will be visible to other network users,

) Do not share this printer

@) Share this printer so that others on your network can find and use it

Share name: iLASER-4000

Locaticn:

Comment:

Mext Cancel

26
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13. Cliquer sur[Terminer]
Si vous souhaitez définir le laser comme imprimante par défaut, sélectionner
I'option [Définir comme imprimante par défaut]. S’il n’y a pas d’autre driver
installé sur votre ordinateur, le laser sera automatiquement défini comme
imprimante par défaut.

=2

{8 Add Printer — . ...“ . .:
You've successfully added iLASER-4000

| |

[V] Set as the default printer .!

To check if your printer is working properly, or to see troubleshoeting infermation for the printer, print a
test page.

Print a test page

Finish Cancel

14. Faire un clicdroit sur [V2000] et sélectionner [Preferences] puis
[version] pour voir la version du driver.

- 5
About @
— 5 .
C iLASER-4000 2
o= Ver 5.07.0
E
LTT
Hsin Chu, Taiwan, R.C.C. Offset FixedFQ
oK 0
0
N 0
4 50.0 1000 0
&5 50.0 1000 0
® 50.0 1000 0
7 50.0 1000 0
®s 50.0 1000 0
4 r Povker % | Default
] [}
1 Bl [lper
4 P
Setup
ok || cancel Apply Help
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2.5.2 Désinstaller le driver.

1 Accéder a la fenétre [Périphériques et imprimantes]
2 Selectionner I'imprimante a désinstaller et cliquer sur
[Supprimer]

= » Control Panel » Hardware and Sound » Devices and Printers v | ++ [l Search Devices and Printers gl
Add a device Add a printer See what's printing Print server properties, Remove device = - @
4 Devices (3) i

USB OPTICAL USER-PC Mass Storage
MOUSE Device

n

4 Printers and Faxes (4)

. ~y 3

Document Writs

4 Unspecified (1)

N ,

o

iLASER-4000  State @ 3R Status: 0 document(s) in queue
/ Model: iLASER-4000
;,-)-'? Category: Printer

3 Cliquer sur [oui ] pour supprimer I'imprimante.

Remove Device

/ Are you sure you want to remove this device?

iLASER-4000

/. Removing this device will change your default device,

4. Apres désintallation, sélectionner une imprimante au hasard et
cliquer sur [Propriétés du serveur]

(_j\_/‘ [ » Control Panel » Hardware and Sound » Devices and Printers ¢ ][
= —

Add a device Add a printer See what's printing Print server properties Remowve device

4 Devices (3)

—
USB OPTICAL USER-PC Mass Storage
MOUSE Device

4 Printers and Faxes (3)

&

T

‘CutePDF Writer

Microsoft XPS
Document Writer

28
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5. Dans l'onglet [Drivers] sélectionner le V2000 et cliquer sur
[Supprimer...]
re= Print Server Properties (|

| Forms | Poits | Drivers ‘Security I Advanced I
g"- USER-PC

Installed printer drivers:

Name Processor Type

l iLASER- Type 3 - User Mode

Add... Remove... [ Properties

6. Selectionner [supprimer le pilote et le package].

Remove Driver And Package

Do you want to remove the driver(s) only, or remove
the driver(s) and driver package(s) from your system?

(") Rermove driver only,

@ Remove driver and driver package.

7. Cliquer sur [oui ] pour confirmer la désinstallation.

rint SeEver ﬁﬂt’les i~ ﬁ

ramielo—

Deleting this printer driver package will
remove it from the system. Are you sure
you want to delete iLASER-40007

)=

8. Cliquer sur [Supprimer ] pour continuer

29
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Remaove Driver Package s

Driver package information collected.

. """
The following package(s) will be deleted: -
Ittilaser-4000.inf (x&4)

The following driver(s) wil be deleted:

iLASER-4000 (x54)

] =

9. Cliquer sur [Fermer] pour terminer le procédé de désinstallation.

Remove Driver Package 0

Driver package deleted.
. =

Driver iLASER-4000 was removed. -
Packange Ithlaser-4000.inf was removed.

10. Fermer la fenétre [Périphériques et imprimantes]
11. Aller a [Ordinateur]—[c:]—[LTT] et supprimer tout le fichier sous
le dossier.

’ - -—
CC R+ compuer » o5 » L1 |
t@ » Computer » 0S(C) » LTT
Organize » Include in library = Share with + Burn Mew folder
S Favorites Date modified Type Size
B Desktop 12/17/2012 4:06 PM  Configuration sett... LKB|
& Downloads

=] Recent Places

30
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2.5.3 Changement de port USB

Ce paragraphe expligue comment changer de port USB

Une fois

le cable USB relié a I'ordinateur,

il est fortement conseillé de ne

pas changer de port USB. Si vous devez changer de port, il faut également

changer les parameétres de du V 2000. Dans ce cas, procéder comme suit :

1. Connecter le cable USB du V 2000 a un autre port

2.
autres périphériques]

% Printers and Faxes

Eile

Ouvrir la fenetre [Imprimantes et télécopieurs] ou [Imprimantes et

5

A=)

Address

Edit  Wiew Faworites Tools Help ?
eBack * -\_".) Lﬁ /':j Search ii_'-_"-Folders -
5. Prinkers and Faxes » | Go
B
2\ @ iaser-a000
Printer Tasks ="
Ready

El Add a printer

&5 Set up Faxing

See Also

i_';)j Troubleshaot printing
@) Gt help with prinking

Other Places

G' Contral Panel

'Sy, Scanners and Cameras

—

3. Faire un clic droit sur V2000 et

% Printers and Faxes

sélectionner [Propriétés]

EBX
o

File Edit ‘“ew Favorites Tools  Help

= P i
@ Back ~ =¥ | l.@ /'_ | Search =
Address |C,Q Prinkers and Faxes

leo

Printer Tasks

E Add a printer
£5] See what's printing

Select prinking
preferences

.:é‘ Pause prinking

@ Share this printer
IEE Rename this printer
¥ Delete this prinker
.5 Set prinker properties

Other Places

[L ookl panel

Open

Printing Preferences...

Pause Prinking

sharing...
Use Printer OFfline

Create Shortout
Delete
Renarme

Properties

31
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4. Aller dans 'onglet [Ports], sélectionner le [USBOO*] qui appartient au nouveau

port et cliquer sur [OK].

&' iLASER-3000 Properties 7IX
General | Sharing sdvanced | Color Management | -Securit_l,-lg
e

s a iLASER-32000

Erint ta the fallowing part{z]. Dacurnents will print ta the first free

checked port,
| Port Dezcription Frinker A
O comz: Serial Port
O coMs Serial Port
O coms: Serial Port
[ | ' Frinit i File
O useooz Wirtual prinker port fo...
[15B001 rinker port fo.. ILASER-3000
[ Add Paort. . ] [ Delete Port ] [ Configure Part. ..
Enable bidirectional support

[ ] Enable prirter pooling

Cancel Apply Help

5. Effectué
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2.6 Paramétrage CorelDRAW

1. Mise en page

Il est vivement recommandé d‘avoir le méme format de page dans le logiciel

graphique que

dans le driver. Vous apprendrez ci-dessous comment paramétrer la page et mémoriser les

réglages pour les fois suivantes. Si vous utilisez Autocad, voir le paragraphe 2.7

Aller a [Présentation]—[Mise en page...]

7 CorelDRAW X6 (64-Bit).

+srmange  Effects  Bitmaps  Text Table  Tools

2 - 2%

oo | Units: | milimeters
30

0
| o o

Tsert Page...
=] PDuplicate Page...

hsert Page Number 4

i Kage Number Settings...

%l SLitch Page Orientation

e ]
] Page Background...

Layout Toolbar

Modifier [Largeur] et [Hauteur] en fonction de surface de travail (voir

Annexe 1) et cliquer sur [Enregister la page personnalisée]

Options &J
(- Workspace Page Size
- Document g 3
i General Size and orientation =
Page Size N =
Size:
Layout & (7] )
Label
Width: Save
Background L-—J
Guidelines Height:
Grid 2 -
i Rulers —TADPIY siZe to current page only
i Save [¥] Show page border
i Export HTML
&1 Global Add Page Frame
Resolution
Rendering Resclution: 300 - dpi
Eleed
Bleed: 0.0 S
[ Show bleed area
Ok ] [ Cancel ] l Help

33
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Donner un nom au modéle de page (de préférence, le nom du laser)
puis Cliquer sur [OK] pour sauvegarder .

Custom Page Type Iﬁ

Save custom page type as

4000

[ oK ] [ Cancel ]

Cliquer [OK] pour terminer le paramétrage du format de papier.

Cptions l&J
[~ Warkspace :
() Document Page sk
- General Size and orientation
-~ Page Size : z =
Size: Lol
- Layout 5 000 v| @ @
- Label Width: 1,000.0 = |milimeters »
- Background
(- Guidelines Height: s0.0 = [ @
- Grid =
- Rulers [ Apply size to current page only
- Save [] show page border
- Export HTML P ——
- Global Add Page Frame |
Resolution
Rendering Resolution: 300 ~ dpi
Bleed
Bleed: 0.0 =
[T show bleed area
OK Cancel | l Help
“

La fois suivante, vous pourrez sélectionner le modele pour créer un nouveau fichier

e e —

Arrange  Effects  EBitmaps  Text  Table

o 2 -E 2% ~  Snapto

! 20

Letter
Legal
Tabloid
A3

RAZ -
RA3Z

RA4

B1(150)

B4 (150)

BS5 (150)

—n
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Pour activer le mode découpe vecteur, paramétrer [largeur du contour]
sur [tres fin]

2. Paramétrage de l'impression

Aller a [Fichier]—[imprimer...]

Corel DRAW X6 (64-Bil

View Layout Arenge FEffects Bitmaps Text Table Tools Window

Help
o d New... Ctrl+N ﬁﬂ ﬂh = @ 12% - Snapto ~

E
New From Template...

= S s = Lesomm
40 =] Open.. Ctrl+0 O |0 |4) oo nits:|milimeters  »| | €+ 0.254mm [ T, 5.0mm
C Open Recent 3 400 00 [
3 & vl e

£ ¥ e 2 =
Close

bl
%@ fae. Cirl+S
(:& W faveds. Ctrl+Shift+5
ive As Template...

E

Ctri+]
Ctrl+E
Explirt For Office...
Expllit For Web...
Expckt HTML...

SendiiTo 4

ST E

Print.. Ctrl+P

THCTETGE

Print Preview...

I

S iy [ 2 5 0 0 0§ 3"

pos
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Quand la fenétre [Imprimer] s'ouvre, sélectionner le driver du laser
et cliquer sur [Préférences ].

”
Print

[==X=)

General |Culur | Composite | Layout | Prepress | 7= No Issues|
Destination
O | =] mr—
Device Independent PostScrip@File
Page: CutePDF Writer Use PPD
Status:
Location:
Comment: [C] Print tao file
Print range Copies
@ Current document  (7) Documents Mumber of copies: 1 =
(7 Current page Selection
Pages: 1 Iﬂ Collate
Even & Odd
[] Print as bitmap: 300 dpi
Print style: [CureIDRﬁ.W Defaults "] [ Save As... ]
Print Preview ] [ Print ] [ Cancel ] Apply

Modifier les parametres si nécessaire et cliquer sur [OK] pour terminer.
o ILASER-4000 Properties RS

2|

| Fage | Power Scale|

Offset  FixedFQ

Speed %6 ==
100.0 1000 0
100.0 1000 0
100.0 1000 0
100.0 1000 0
100.0 1000 0
100.0 1000 0
100.0 1000 0
100.0 1000 0

Laser |,_|.:.b
Colar Power %6
& 50.0
2 50.0
®|3 50.0
4 50.0
§5 50.0
®c 50,0
7 50.0
$|s 50,0
so.0 4 [
1000 4
1000 4
o oo -

I Power % Default
b || Offset
E

OK || Cancel || Heb
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2.7 Parameétrage AutoCAD

Vous apprendrez ci dessous comment paramétrer la page et I'impression sous AutoCAD..
1. Paramétrage de la page et de la présentation

Ouvrir AutoCAD. Taper [limits] dans la ligne de commande et cliquer sur [Enter]

u 5|~ LIMITS| -I

Cliquer sur [Enter] pour fixer le coin inférieur gauche a [0,0].

Reset Model space limits:
Y D_' LIMITS Specify lower left corner or [ON OFF] <@.0@@0,0.0000>:

Fixer le coin supérieur droit conformément a la zone de travail (voir Annexe 1) puis

cliquer sur [Enter] .

Reset Model space limits:
Specify lower left corner or [ON/OFF] <©.8808,8.8008>: 0,0

LB 0CW [T - LIMITS Specify upper right corner <1000.0888,600.0000>: 1208,500 -

Ouvrir la grille en tapant [grid]—[on]. La grille représente la surface de la page , elle

permet a l'utilisateur de voir les limites

GRID

¥ GRIDDISPLAY
£+ GRIDMAIOR
o

GRIDMODE

4+ GRIDSTYLE
4+ GRIDUNIT

EB'EN 5| - GRID| -

Sélectionner [Fichier] — [Enregistrer sous]. Dans [Type de fichier] sélectionner
le format [*.dwt]. Donner un nom au fichier (celui du laser) et cliquer sur

[Enregister] pour sauvegarder le modele
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Save Drawi
Savein: [ . Template v] ﬂi I:_] @. % I:_'—_"_ Views + Tools
@ Mame . Dat:  Preview
| PTWTermnplates 12/
| SheetSets 12/:
g @acad -Mamed Plot Styles 115
e b [ 2cad -Named Plot Styles3D 1/1i
[y acad 1713
g acad3D 1713
& [ acadISO -Named Plot Styles =
@ acadl50 -Mamed Plot Styles3D 1/ Keep a copy of this document
@acadiso 1413 in my Autodesk 360 account.
[-;;\. i acadiso3D byl
[ Tutorial-idrch 1/15{|jfl St LEne LyRKme
g Tuterial-iMfg 1413
@Cl fm Tutorial-march 1713 Initial View:
[ Tutorial-mMfg 17| [ Update sheet and view
thumbnails now
! 1 |, T | 3
File name: 4000 hd
e
Fles of type: | AutoCAD Drawing Templaiff (*cnt) <] Cancal |

A chaque fois que vous ouvrirez AutoCAD, vous pourrez sélectionner le modéle que
vous aurez créé. La fois suivante, vous pourrez directement utiliser le modeéle sans
avoir a reparamétrer la mise en page.

2. Paramétrage de I'impression

Cliquer sur [A] dans le coin supérieur gauche puis sélectionner [Imprimer]—[Plot].

'a :' Qutput the drawing to a plotter or other device
Mew r P(ol
Plot a drawmg to a plotter, printer, or
file,
B.al(ll Plot
blish multiple sheets or drawings to
" plotter, printer, DWF ar PDF file.

Plot Preview
Display the drawing as it will be
plotted.

View Plot and Publish Details
Display information about completed
plot and publish jobs,

Page Setup

Control the page layout, plotting
device, paper size, and other settings
for each new layout,

n) &

Manage Plotters
Display the Plotter Manager, where you
can add or edit a plotter configuration.

. Utmtles =

a Close [ s S

if$

| Options | | Exit AutoCAD 2013
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Dans la fenétre [Plot], sélectionner le driver du laser et cliquer sur [Propriétés]
A Plot - Model oS

Page setup

MName: [(Nnne> '] [ Add... ]

Printer fplotter

MName:

Flotter: o] s
: S CutePDF Wiriter
Ynoe: B Default Windows System Prirter.pc3
Description: 5 DVWFE ePlat pc3

B DWFx ePlot (XPS Compatible).pc3
[CFlot to file 8 DWG To PDFpc3

Paper size Mumber of copies
[Custom Size - ] 1 =
Plot area Plot scale

What to plot: Fit to paper

ey Scale: | Custom
Plot offset {origin set to printable area) 1 =

x; 0.000000  inch [ center the plot

617

y:  0.000000 inch Scale lineweights

Preview... ] [ Apply to Layout ] [ OK ] [ Cancel ] [ Help I @

Selectionner [Modifier le format de papier standard]. Dans la boite de dialogue,

choisir I'option [Format personnalisé] et cliquer sur [Modifier]

r -
(') Plotter Configuration Editor - iLASER-4000 o
Gene;all Part: | Device and Document Settings |
S iLASER-4000

o7 Media
e Q Source and Size <Sizer Custom Size>
-£F Media Destination <Default:
Graphics
5, Custom Properties
== User-defined Paper Sizes & Calibration
H Custom Paper Sizes
M odify Standard Paper Sizes [Printable Area)

Platter Calibration
{ = PMP File Mame <Mone:

Modify Standard Paper Sizes

: Custorn Size 2 .
| H
I

Width: 1000.0mm Height: E00.0mm
LR: 3.2mm, 3.2rmm Printable Area: 992 Emm x 593 6mm

[ QK ] [ Cancel ] [ Help ]
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Entrer la valeur O pour [Haut], [Bas], [Gauche] et [Droite], cliquer sur

[Suivant ] pour continuer.
Custom Paper Size - Printable Area [%

The Preview tile indicates the printable area based on the
cumently selected paper size. To modify the non-printable area,
adjust Top, Bottom, Left and Right edges of the page.

W Prirtable A3 NOTE: Most divers calculate printable area from a specific
, = measurement away from the edge of the paper. Some drivers,
such as Postscript drivers, measure printable area from the actual
File name of the paper. Verify that your plotter is capable of plotting
fi

Firish

Confirmer [Nom de fichier] puis cliquer sur [Suivant] pour continuer.

| Custom Paper Size - File name MI

The new paper size will be stored in @ PMP {Plotter Model
Parameters) file. Enter a name for the PMP file you are saving.

Printable Area
PMP File name :

» File name pes—
. jLASER-4000)
Finish
)
o— —

Cliquer sur [Terminer] pour continuer.

Custom Paper Size - Finish ﬂi

*You have modified a standard paper size named Custom Size .
The printable area of this paper size has been modified to the new
dimensions you specified.

Printable Area

File name

- Finish

Print test page
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Selectionner [Custom Properties] et cliquer sur [Custom Properties] au milieu

_ J— e
& Plotter Configuration Editor - LASER-4000 =

Device and Document Settings
S LASER-4000 -

Q, Source and Size <Size: Custom Size>
dia Destination <Default>

-7 Media ‘

Custom Paper Sizes
Modify Standard Paper Sizes (Printable Area)
Filter Paper Sizes L

##5izes & Calibration ‘

Access Custom Dialog

Press the following button to access the
device driver-specific userinterface.

i E&
il Custamn Properties..

\___ e
| Modifies the device-specific properties for the plotter
configuration. The settings for each plotter vary. If the plotter
manufacturer has not included a Custom Properties dialog box
Import... ] [ Save bs.. ] [ for the device driver, the Custom Properties option is not

available.

[ 0K l [ Cancel ] [ Help ]

Si besoin, modifier les parameétres du laser et cliquer sur [OK] pour terminer le

paramétrage du driver

r'
o= iLASER-4000 Properties 5
Laser |Jub I Page I Power Scale
Color Power % Speed % PPI Offset  FixedFQ
$1 50.0 100.0 1000 0
'.‘ 2 50.0 100.0 1000 4]
"‘ 3 50.0 100.0 1000 i
4 50.0 100.0 1000 0
5 50.0 100.0 1000 0
'.‘ ] 50.0 100.0 1000 W]
7 50.0 100.0 1000 0
#|8 50.0 100.0 1000 0
4 b Power %% Default
. i

o

OK || Cancel || Hep
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Cliquer sur [OK] pour revenir au paramétrage de l'impression.
oo 5
&, Plotter Configuration Editor - iLASER-4000 X

General | Ports | Device and Document Settings |

@_ iLASER-4000 -
He7 Media
O l];l‘ Source and Size <5Size: Custom Sizer

i beZF Media Destination <Default

Graphics

E‘ Cuztom Properhies

[l Elé |Jzer-defined Paper Sizes & Calibration

g Custom Paper Sizes

M odify Standard Paper Sizes [Printable Area)
Filter Paper Sizes 5
Flotter Calibration

m

[ W LN T L~ [ Er) 5ol
|

1| 1 | 2

Access Cugtom Dialog

Fress the following button to access the
device driver-specific user-interface.

| =

i Custom Properties. ..

[ | |
] ] [ Cancel ] [ Help ]

] -

[

Selectionner [Save changes to the following file] et cliquer sur [OK]

w Changes to a Printer Configuration File u

You have made changes to a system printer corfiguration.

() Create a temporary PC3 file to apply to this plat only. |

@ Save changes to the following file:

C:UsershAdministratortappdatatroaming autodesk \autocad

q_' Cancel | | Help
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Vous trouverez les options de l'imprimante créée

I'avenir, choisir la nouvelle imprimante.

(*.pc3) dans l'onglet [Name]. A

)

& Plot - Model
Page setup
MName: ’<None> '” Add.. ]
Printer fplofiter )
Name: iLASER-4000.pc3 )
: wstem Printer pc3
Plotter: % DWF6 ePlot pc3
s B DWFx eFlot [XPSCompatlble}.pc3
Descripti

L

[C1Plot

. B Publish ToWeb PNG pc3

pc3

Paper size

Mumber of copies

’Cushom Size

v] 1 z

Plot area
What to plot:

. 0.000000  inch

ys 0000000 inch

Plot offset (origin set to printable area) 1
[] center the plot

Plot scale
Fit to paper

Scale: | Custom

61.31

Scale lineweights

Preview... ]

[ Apply to Layout ] [ 0K

] [ Cancel ] [ Help ] @

Selectionner [Plot style table] et acad.ctb. Cliquer sur [Edit].

{8 Plot - Model - | ]

Page setup 1Plot style table {pen assignments) 2 =
Mame; [(Nnne> 'l [ Add... ]
Printer fplotter
Name: [ ILASER4000pc3 = B Vi ta Pene eib

Fill Patterns.ctb
Plotter: ILASER-4000 - Windows System Driver - by Autodesk Grayscale.cth
Where:  USBODL menochrome.ctb

Screening 100%.cth
DSatia: Screening 25%.cth

Pl
Screening 50%.cth
Flat to fil

B 2 Screening 75%.cth

New...
Paper size Number of copies

[]Plot transparency

Custom Size - 1 =

l ] Plot with plot styles
Plot area Plot scale Plot paperspace last
What to plot: it By ey Hide paperspace objects

Plot offset (origin set to printable area)

x: 0.000000  inch [T center the plot

y; 0.000000 inch

Preview.

[~] Plot stamp on
Scale: | Custom

[ save changes to layout

Drawing orientation

61.31 () Portrait
(@ Landscape @
Scale lineweights
[] Plot upside-down
[ Apply to Layout ] [ OK ] [ Cancel ] [ Help ] @
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Cliquer sur [Oui] pour continuer.

,

:| Assign this plot style table to all layouts?

Avec la touche [Shift] sélectionner toutes les couleurs de la liste [Plot styles].

Paramétrer [Linetype] sur [solid] et [Lineweight] a [0.0000 mm] puis cliquer

sur [Save& close] pour continuer.

¥ I
= Plot Style Table Editor - acadictb [
General | Table View | Form View 1 .
ﬁut styles: E Properties
[ Color 243 - Color: [Use object color V]
. Color 244 Dither: On =
[ Color 245
o G
| ||| I Color 247 Fen#:  Adomatic = 1
[ Color 248
. Color 248 Virtual pen #: Automatic =
[l Color 250 Screening: 100 =1 2
. Color 251 . : :
[ Color 252 onetee: | Solid 3 |
(] Color 253 Adaptive: IOI"I .; |
|:| Color 254 |_|
[] Color 255 =
< [ | » 1
# Line Join style: [Use object join style V]
Description: ]
5 Fil sty | Lse object fil style -
’ Edit Lineweights... ] [ Save As... ]
N -
Add Style Delete Style 4.

L Save & Close J [ Cancel ] ’ Help
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Effectuer les paramétrages suivants : aller a [Plot Settings]. Paramétrer

scale] a

[1:1] et [Plot area] a [Limits]. Paramétrer

[Plot

[Drawing orientation] sur

[Landscape]. Cliquer sur [OK] pour envoyer le fichier a la machine.

Avant d’envoyer le fichier a la machine,

vous pouvez cliquer sur [Apply to Layout]

pour sauvegarder tous les parameétres, ce qui vous fera gagner du temps lors des

prochaines utilisations.

S

& Plot - Model
— E—
Page setup Plot style table {pen assignments)
- 1
MName: [<None> '] [ Add.. ] | acad.cth I -
Printer fplo Shaded viewport options
Name: [M iLASER-4000 pc3 V] [ Properties... ] Shade plot As displayed -
Plotter: i - Windows System Driver - by Autodesk Quality
Where: UsB001 e = =
Description:
Plot options
[Cpiot to fie [~ Plot in background
[] Plot object lineweights
Paper size MNumber of copies
[T]Plot transparency
Custom Size - 1 =
[ ] = Plot with plot styles
Plot area Flot scale Plot paperspace last
What to plot: Pt Hide paperspace objects
Limits - [] Plot stamp on
[ save changes to layout
Plot offset (origin set to printable area) 1 inches | Drawing orientation
¥. 0.000000  inch [ center the plot 1 T o
e O in inzwei
Scale lineweights e T

Preview...

Apply to Layout ] [ oK

] [ Cancel ] [ Help
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2.8 Outil produit

2.8.1 Installation

L'outil produit est un programme qui permet d’envoyer des fichiers prn ou plt, de
mettre a jour le driver et de modifier les parameétres Ethernet Ce paragraphe
expliqgue comment installer le programme sur votre ordinateur.

1. Double cliquer sur [setup.exe]

& | TT Product Tools_v1.00

Fle Edit Yew Favortes Tooks Help a
Qo - @ - (T POseact [ Foders | [T~
Address |9 RARDL_Rex|LTT Praduct Tooks_v1.00 v B

| =2
§ setup
Ly

File and Folder Tasks

Manual of LTT Product Tools.pdf
FDF Fil=
738 KB

a Setup
TR /mdons Installer Packsge
I R a0ake

2 Make & new Folder
&3 Publish this folder to the
Web

Other Places

() RD1.Rex

(£ 1y Documents

§ My Computer
&y Hetwork Places

Details

2. quand l'écran ci-dessous s’affiche, cliché sur [Accept] pour continuer. Sinon,
passer a |'étape 4

¥ LTT Product Tools Setup E|

For the following components:

-MET Framework 2.0

Fleasze read the following licenze agreement. Fress the page down key to
zee the rest of the agreement,

=
o
Ju]
o
w
o
I
—
]
-3
-3
-3
-3
-3
-3
-3
-3
-3
|

MICROSOFT .NET FRAMEWORK 2.0 [277 WINDODWS

OFERATING 5Y5TEM]

MICROSOFT WwAND WS IMSTALLER 2.0 =—
MICROSOFT WINDOWS INSTALLER 3.1

|

[Z] | Wiew EULA for printing

Do you accept the terms of the pending License Ag i?

If pou chooge Don't Accept, inztall will close. Ta inztall pou must accept
thiz agreement.
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3. Quand s’affiche I'écran ci-dessous, attendre quelgques minutes.
8 LTT Product Tools Setup E|

:-Zs Ingtaling .MET Framework 2.0...

Cancel

4. Quand s’affiche I’écran ci-dessous, appuyer sur [Next] pour continuer

i'-_w!;IJ LTT Froduct Toolz |Z”E|rz|

Welcome to the LTT Product Tools Setup Wizard

The installer will guide you through the steps required boinstall LTT Product Tool: on pour computer.

WARMING: Thiz computer program is protected by copyright law and international treaties.
Unautharized duplication or diztribution of this program, ar ary portion of it, may result in zevere civil
or criminal penaltiez, and will be prosecuted to the maximum extent pozsible under the law,

Cancel
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5. Quand s’affiche I’écran ci-dessous, choisir I'emplacement ou installer le

programme puis cliquer sur [Next] pour continuer

i'—_;" LTT Froduct Tools

Select Installation Folder

The inztaller will ingtall LTT Product Toals to the following folder.

Toingtall in thiz folder, click "Mext". Toinstall to a different folder, enter it below or click "Browse".

Folder:
C AProgram File#L T Product Tools, E— |

Disk Ciost.., |

Ingtall LTT Product Toolz for yourself, or for angone who uzes this computer:;

* Everone

" Just me

Cancel < Back

1. cliquer sur [Next] pour continuer.

i'-a!rl' LIT Product Tools

Confirm Installation

The installer iz ready to install LTT Product Tools on your conmputer.

Click "Mext"" to start the installation.

Cancel < Back
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7. Cliquer sur [Close] pour terminer l'installation.

i'—_% LIT Froduct Tools

Installation Complete

LTT Froduct Toal: haz been successfully installed.

Click "Clase" to exit.

Fleaze uze Windomwz Update to check for ang critical updates to the MET Framewark,

8. Apres installation, le programme peut étre ouvert par 2 raccourcis : I'un placé sur

le bureau, l'autre dans le menu démarrage.

o b
Ialal
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2.8.2 Désinstallation
1. cliquer sur [démarrer] ->[Paramétres] - [Panneau de configuration]

Documents

Provides options for you to customize the appearance and
Functionality of your computer, add or remove programs, and
set up network connections and user accounts.

Help and Support

Run...,

Windows XP Professional

Shuk Down, .

I-?E'Start ) Cuitting Improver | ¥ <009 - Paint

2. double cliquer sur [Ajout/Suppression de programmes]

ontrol Panel P ] 5

Fle Edt Wew Favortes Todk Help ‘ [T
Qe - ) - ) search [ Folders | [153)-
Address [T Control Panel H8e

ﬂ’ Control Panel ® Plck a category

[ Switch to Classic View

= Appearance and Themes ! Printers and Other Hardware
See Also & b

& Windows Update

@) Help and Support ﬁ User Accounts
y ] ]
i il oremare Brograsms: Date, Time, Language, and Regional
I "% Options

H Windows companents

Network and Internet Connections

Sounds, Speech, and Audio Devices Accessibility Dptions

L, &

Performance and Maintenance @ Security Center

3. Cliquer sur [LTT Product Tools] = sélectionner [Supprimer]

 Add or Remove Programs

l Currently installed programs: [ show updates Sort by .T\[ﬁ
Cpl%:;gi:r ﬁ Autodesk Express Yiewsr Size: 5.95MB _2\
Programs | | B avis Free Ediion Sbe  18.77MB

:w'j CorelDRAW Graphics Suite 12 Size 332, 00MB
add ;\Iew @ Design Tools - 2D Design Size 4,25MB
Prograns 47 LTT Product Tools

@ n 11

Comporents | e
iﬁ! Microsoft .\MET Framewark 2.0 Size  96.21MB

@ ﬁ! MSHML 4.0 P2 (KBIZ7978) Size: 2.56ME

Ce Pragram |§5) Ms¥ML 4.0 SP2 (KEI36181) Size  Z.6ZME
Ag:éiﬁgd ]ﬁ! Sentinel System Driver

.@ UltraEdit 10,10 (CN+TW) localized Size 5.60ME

ﬁ! whindows Installer 3,1 (KBS93303)

| o Windows Live Favorites For Windows Live Todlbar Size tEame

| £ wfindows Live installer Size: 2,94MB

&", Wwindows Live Messenger Size  32,02MB

|85, windows Live Sign-in Assistant Size 1.30MB __\_"‘
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4. Cliquer sur [Oui]

Add or Remove Programs

\?{) Are wou sure you wank to remove LTT Product Tools From your computer?

5. Effectué
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Chapitre 3 - Utilisation

3.1 Position de I'opérateur

Ce paragraphe montre la position pour utiliser machine.

r table : 70 cm
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3.2 Déroulement des opérations de base

Ce paragraphe explique la procédure de base pour utiliser le laser V2000. Pour

plus de détails, voir les sections 3.3 et 3.4.

Avant de réaliser les étapes ci-dessous, assurez-vous que celles du chapitre 2 ont

bien été effectuées

1. Démarrer la machine
B Allumer le laser

B Attendre que la procédure d'initialisation soit terminée.

2. Envoyer le fichier a la machine
B Ouvrir un fichier existant ou créer un nouveau fichier sous CorelDraw ou
AutoCAD.
B Sélectionner la fonction [Imprimer] ou [Plot]
B Modifier les parameétres du driver (voir section 3.4)
m  Cliquer sur [OK] pour envoyer le fichier
3. Ajuster la hauteur focale (si nécessaire).
B Positionner la matiére sur la table

B Amener le chariot au dessus

B Appuyer sur et selectionner [Oui].

4. Executer le fichier
B Sélectionner le fichier sur le tableau de commande
B S’assurer que tous les voyants du pupitre sont allumés (Si non, voir chapitre
5)
B Appuyer sur @ pourcommencer le travail.
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3.3 Utilisation de la machine

Ce paragraphe explique en détail comment utiliser le laser V2000.

3.3.1 Pupitre de commande

12

10

11

17

18

19

EEEEE L E L]

Fleche haut / augmente valeur
Escape

Fleche bas / diminue valeur
Enter

Fichier précédent

Fichier suivant

Stop

Marche / Pause

OO NWREWNRH

Déplacementa P1
10. Déplacementa P2
11. Commutateur Pointeur/Laser

54

12,
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22,

= = =
o N

N

=
al

2

=

N
N

Déplacement chariot gauche (X-)
Déplacement chariot droite (X+)
Déplacement chariot avant (Y-)
Déplacement chariot arriere (Y+)
Origine

Voyant Pret

Voyant Laser

Voyant Porte

Montée de la table

Auto Focus

Descente de la table
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1. Fleche haut / Augmente la valeur
Appuyer sur la fleche pour augmenter la valeur

2.Escape

Pour sortir d’'un sous menu ou d’une sélection

3. Fleche bas / Diminue la valeur
Appuyer sur la fleche pour diminuer la valeur

4. Enter
Pour entrer dans un sous menu ou valider la sélection.

5. Précédent
Sélectionne le précédent fichier de la liste

6. Suivant
Sélectionne le fichier suivant dans la liste

7. Stop
Abandonne le fichier qui est en mode pause. On ne peut pas arréter directement un

fichier qui n’est pas en mode pause.

8. Marche / Pause
Exécute le fichier quand le systéme est prét ou en mode pause. Interrompt le fichier

en cours d’exécution

9. Déplacement du chariot a P1
Ameéne le chariot en position P1. Pour fixer 'emplacement de P1, voir section 3.3.2

10. Déplacement du chariot a P2
Amene le chariot en position P2. Pour fixer 'emplacement de P2, voir section 3.3.2

11. Commutateur Pointeur / Laser
Normalement, met en marche / coupe le pointeur rouge.

Mais, dans le sous menu [mode Alignement] (voir section 3.3.2), cette touche

permet I'émission du rayon laser pour |'alignement.

12. Déplacement du chariot vers la gauche (X-)
Quand on appuie brievement sur la touche, le chariot se déplace lentement vers la

gauche. Pour un déplacement plus rapide , maintenir la touche enfoncée.
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13. Déplacement du chariot vers la droite (X+)
Quand on appuie brievement sur la touche, le chariot se déplace lentement vers la

droite. Pour un déplacement plus rapide , maintenir la touche enfoncée.

14. Déplacement du chariot vers I'avant (Y-)
Quand on appuie brievement sur la touche, le chariot se déplace lentement

vers |'avant. Pour un déplacement plus rapide, maintenir la touche enfoncée.

15. Déplacement du chariot vers l'arriere (Y+)
Quand on appuie brievement sur la touche, le chariot se déplace lentement

vers |'arriére. Pour un déplacement plus rapide, maintenir la touche enfoncée.

16. origine
Amene le chariot a son origine et réinitialise I'origine si le chariot a perdu
sa position.

Appuyer ensuite sur pour quitter la page

17. Voyant prét
Ce voyant s’allume quand le systeme est prét a exécuter un fichier et qu'il n'y a pas

de fichier en mode pause..

18. Voyant laser
Ce voyant s’allume quand le tube laser est prét

19. Voyant porte
Ce voyant s’allume quand toutes les portes munies de sécurité sont fermées.

20. Montée de la table
Quand on appuie brievement sur la touche, la table monte lentement.

Pour un déplacement plus rapide, maintenir la touche enfoncée

21. Auto Focus
Ajuste automatiquement la distance entre la lentille et la matiére a la longueur focale

22. Descente de la table
Quand on appuie briéevement sur la touche, la table descend lentement.

Pour un déplacement plus rapide, maintenir la touche enfoncée
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3.3.2 Menu

1. Affichage du travail

1. WORK DISPLAY
2. FILE MANAGER
3. LASER PARAMETER
4. SYSTEM SETUP

HW1/11* PICTURE-2
QTY 2/5 COPY3
Time 0:29/ 0:00
Free 63.15MB dpiO

1/11* PICTURE-2
HBQOTY 2/5 COPY3
Time 0:29/ 0:00
Free 63.15MB dpi0

] 1/11%
Indique qu'il y a au total 11 fichiers en mémoire et que le 1ler est actuellement

sélectionné. Pour sélectionner un fichier, appuyer sur ) 0

H PICTURE-2:
Indique que le premier fichier se nomme “"PICTURE-2". Vous pouvez renommer

les fichiers dans I'onglet “"Page” du driver. (voir section 3.4.3)

m QTY 2/5:
Indique que le fichier sera exécuté 5 fois au plus et I'a déja été 2 fois.
Tant que le systéme n‘a pas terminé les 5 exécutions, latouche 0 est

inopérante  Pour modifier ce réglage, voir section 3.4.3.

m COPY3:
Indique que le fichier sera automatiquement répété 3 fois si on appuie une fois

sur la touche 0 Pour modifier ce réglage, voir section 3.4.3.

® Time 0:29/ 0:00
Le premier compteur indique le temps écoulé depuis le début de I'exécution du
fichier. Le second compteur indique le temps total nécessaire (a condition que
le fichier ait déja été exécuté une fois)

m Free 63.15MB dpiO
Si aucun fichier n‘est exécuté, cette ligne affiche la mémoire disponible.

Si un fichier est en cours d’exécution, la puissance et la vitesse sont affichées

57



Chapitre 3

Utilisation

2. GESTIONNAIRE DE FICHIERS

1. WORK DISPLAY

2. FILE MANAGER
3. LASER PARAMETER
4. SYSTEM SETUP

W1/11* PICTURE-2
Del. the file 134B
Delete all files
Net Status
1/11* PICTURE-2

HDel. the file 134B
Delete all files
Net Status

You Sure?
HYes
No
1/11* PICTURE-2
Del. the file 134B
HDelete all files
Net Status
You Sure?
HWYes
No
1/11* PICTURE-2
Del. the file 134B
Delete all files
HNet Status

Computer Name/Shared
=LTTWORK/TMP

Local Machine ID
=LAS4B-0001

[ | 1/11% PICTURE-2
Comme dans le menu “affichage du travail”, indique le numéro et le nom du
fichier . Appuyer sur @ ou e pour sélectionner un fichier.

| Del. the file :

Cette fonction permet d’effacer le seul fichier qui est sélectionné.

H Delete all files :
Cette fonction permet d’effacer tous les fichiers en mémoire.
B Net Status

Cette section affiche les paramétres Ethernet
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3. Parametres laser

1. WORK DISPLAY
2. FILE MANAGER

3. LASER PARAMETER
4. SYSTEM SETUP

BColor setup
Color control
Laser tickle setup
Alignment mode

W Setting Pen 1 Blac

Power 50%
Speed 100%
PPI 1000

Color setup

Il Color control
Laser tickle setup
Alignment mode

Color Control
by file

Color setup

Color control
BLaser tickle setup

Alignment mode

Laser tickle setup

HERate 5 khz
Idle width 1 usec
Live width 1 usec

Color setup

Color control

Laser tickle setup
BAlignment mode

Alignment mode

M Tickle output 1%
Continuous off
Fast move off
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Color Setup / Paramétrage des couleurs.
Le paramétrage de chaque couleur peut étre ajusté dans ce menu, aprés que le fichier ait
été envoyé. Cette fonction est utile pour tester les paramétres
® Setting Pen / Sélection de la couleur
Indique la couleur que vous souhaitez modifier
° Power / Puissance
Indique la puissance associée a la couleur (variant de 0~100%)
) Speed / Vitesse
Indique la vitesse associée a la couleur (variant de 0~100%)
) PPI / Impulsions par pouce.
Indique le nombre d'impulsions par pouce associé a la couleur - Six
options sont disponibles : 166, 200, 250, 333, 500, et 1000.
Color Control /Gestion des couleurs
IL existe deux options : [by file / par fichier] et [by panel / par pupitre]:
[by file] signifie que les couleurs sont définies a partir du driver pour un seul
fichier. [by panel] signifie que les couleurs sont définies a partir du menu
[Color Setup] pour tous les fichiers.
Quand la fonction « join curve » est cochée dans les fichiers, la
fonction [by panel/par pupitre] est désactivée méme s’il est possible
de la paramétrer.
Paramétrage du Laser Tickle
Il s’agit de bréves impulsions destinées a pré-ioniser le gaz a l'état de plasma, de
facon a ce qu'il reste juste en dessous du seuil d’émission laser. Si on augmente la
fréquence des impulsions au-dela de 1 ps, |’énergie fournie au plasma est suffisante
pour entrainer I'émission laser. En envoyant une impulsion, le laser répondra au signal de
maniére prévisible, méme quand il s’écoule un certain temps entre les impulsions. Il est
recommandé de ce réglage sans |'avis d’un technicien.
Alignment Mode / mode alignement
Cette fonction est utilisée pour |'alignement du laser. Ne PAS |'utiliser sans I'avis
d’un technicien
e Tickle output / Impulsions
Indique la puissance des impulsions (variant de 0 a 100%)

® Continuous / Continu

Si cette fonction est activée et qu’on appuie sur(@gl le laser émet en

continu jusqu’a ce qu’on appuie a nouveau sur la touche§ Si cette

est

fonction n’est pas activée, le laser n‘émet que si la touche s
maintenue appuyée.

® Fast move / Déplacement rapide
Si cette fonction est activée, le chariot peut étre rapidement amené a neuf

positions de la table de travail, au moyen des fleches de déplacement.
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4. Paramétrage du systeme :

1. WORK DISPLAY
2. FILE MANAGER
3. LASER PARAMETER

W4. SYSTEM SETUP

Status

Il Configuration
Position setup

About V2000

HRule unit;
Sleep mode:
Auto run:
Arc comp:

step
10 min
off

off

Status

Configuration
Position setup

About V2000

BAdjust X-Y axis
Focus Length
Auto Focusing
X-Y homing

720.000mm
600.000mm

X loc.

Y loc.
BMSetas P1

Set as P2

Adjust X-Y axis
MFocus Length

Auto Focusing

X-Y homing

Focus = 1.500 inch

Adjust X-Y axis

Focus Length
B Auto Focusing

X-Y homing
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Configuration
Position setup
M Status
About V2000
X loc. 720.000mm
Y loc. 600.000mm
Z loc. 0.000mm
data is OK!
Configuration
Position setup
Status
Wl About V2000

Laser Tools &
Technics Corp.
SN:9810000
2008/12/5 Ver 8.08

m  Configuration

® Rule unit / unité de mesure
Cette fonction permet de définir |'échelle utilisée parmi 3 systémes de
mesure possibles : pas, millimétre et pouce.

® Sleep mode / mode veille
Si aucun fichier n‘est exécuté au bout du temps défini,le systéme coupe
I'alimentation du tube laser.

® Auto run
Cette fonction est désactivée.

® Arc comp / compensation arc de cercle

Compense la puissance du laser lors de la découpe d’un arc

m  Position setup

® Adjust X-Y axis / Réglage axe X-Y
Cette fonction permet a l'utilisateur de définir la position de [P1] et
[P2]. Amener le chariot a I'emplacement désiré pour [P1] ou [P2].
Appuyer ensuite sur [Enter] quand le curseur se trouve a droite de [Set
as P1] ou [Set as P2].
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® Focus Length / Longueur focale
Cette fonction permet de changer la longueur focale pour la focalisation

automatique en cas de changement du format de la lentille.

® Auto Focusing / Auto focus
Focalise automatiquement le laser. Méme fonction qu’avec Gﬁ%

® X-Y homing / Origine X-Y
Ameéne le chariot a son origine et rétablit I'origine si le chariot a perdu la
position. Méme fonction qu'avec (g}

-

B Status / Etat
Cette fonction permet d’afficher la position du chariot et de la table.

. About V2000 ####

Cette fonction permet d’afficher la version du driver et le numéro de série de la

machine.
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3.4 Utilisation du driver

Le laser V2000 étant piloté par un driver Windows standard, il est possible de créer
le dessin avec un logiciel graphique compatible Windows. Pour envoyer le fichier au
laser, les paramétres d'impression peuvent étre modifiéss comme avec une
imprimante standard. Le driver comporte 4 onglets : Laser, Job, Page et Power

scale.

3.4.1 Onglet Laser
L'onglet [Laser] comporte la Puissance, la Vitesse et le nombre d’impulsions
(PPI) affectés a chacune des huit couleurs. D’autres fonctions permettent a
I'utilisateur de sauvegarder et de charger des fichiers de configuration ou de vérifier les

informations du driver

Laser |an |Page |PowerScaIe

Color Power % Speed % Offset  FixedFQ

50.0 100.0
50.0 100.0
30.0 100.0
20,0
30.0
30.0
50.0
50.0

00~ O L1 s L p

Power % | Default
Speed % Saye
PPI Load

Offset :
Version

Advanced

1. Couleur
Le laser V2000 permet de couper ou de graver au moyen de 8 groupes de
puissance/ vitesse/nombre d’impulsions par pouce (PPI) représentés chacun
par une couleur. Si, sur le dessin, une couleur differe de ces 8, le driver choisira

une couleur similaire en fonction de sa valeur RVB.

2. Puissance
Cette fonction permet de moduler la puissance du laser en n’utilisant qu‘une
partie de sa puissance totale. Par exemple, en sélectionnant 50 % de puissance

avec une machine de 30 W, la puissance générée sera d’environ 15 W
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3.

Vitesse
Cette fonction permet de moduler la vitesse du laser en n’utilisant qu‘une
partie de sa vitesse totale. Par exemple, en sélectionnant 50 % de vitesse
avec une machine travaillanta 60 pouces/ sec, la vitesse serad’environ 30
pouces / sec
PPI1
PPI signifie "Impulsions par pouce”. Cette fonction, permettant de commander
le nombre d’impulsions laser par pouce, n’affecte que la découpe de vecteurs.
Il est conseillé de réduire le nombre d’'impulsions pour les matiéres mates
comme le bois et de I'augmenter pour les matiéres polies comme I'acrylique.
Offset
Cette fonction ne s’applique qu’aux tracés vectoriels fermés, type cercles et polygones.
Lorsqu’on affecte une valeur positive, on agrandit le dessin. Une valeur négative le réduit.
L'unité est de 1um.
Fix FQ
Normalement, pour compenser la sortie laser entre une zone a grande vitesse et une a
faible vitesse, le controleur ajuste automatiquement la puissance du laser a la vitesse de
déplacement En cochant cette option, on désactive cette fonction et maintient la
puissance fixe. (cette option n’est disponible que sur certains modéles)
Paramétrage
Pour chaque couleur, la puissance, la vitesse et le nombre d’'impulsions par
pouce peuvent étre modifiés par la boite de dialogue et les barres de
défilement. Pour sauvegarder les nouvelles valeurs, cliquer sur “setup”
Defaut
En cliguant sur cette touche, tous les parameétres sont ramenés a leur valeur
par défaut.
Sauvegarder
Cliquer sur “Save” ouvre une fenetre [Save Setup File]. L'utilisateur peut

sauvegarder tous les parameétres dans un dossier de configuration (*.lcf).

» Libraries » Documents » -

Organize = Mew folder = v -g\

¢ Faverites . Documents library
Bl Desktop Includes: 2 locations
& Downloads

Arrangeby:  Folder =

Name Date modified Type

-

| Recent Places
07 AM File folde

AM

ASUS WebStorage
Bluetooth Exchange Folder

Cognex

File folde
File folde|=

File folde

w4 Libraries

"t| Documents
Corel

o Music
3331 P Lo
& Pictures Corel 123:331PM  Filefolde
Inventor Server SDK ACAD 2013 1211:51 PM  File folde
B Videos 1
My Palettes :47 PM File folde
8 Computer il = n Sy
File name: -
Save as type: ILASER CONFIG FILE vJ
“ Hide Folders Save \ Cancel
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10. Charger
Cliguer sur “Load” ouvre une fenétre [Load Setup File]. L'utilisateur peut

charger tous les parameétres d’un dossier de configuration (*.Icf).

Organize = New folder = - [ @l
't Favorites = Document; library A b, B
Bl Desktop Includes: 2 locations
. Doumloads Mame Date modified Type
| Recent Places
ASUS WebStorage 12/2/2012 2:07 AM  File folder
=5 Libraries = | Bluetooth Exchange Folder 12/2/2012 2:08 AM  File folder
3 Documents Cognex 12/13/201210:41 ...  Filefolder
J" Music Corel File folder
[ Pictures Corel File folder
B Videos Inventor Server SDK ACAD 2013 12/2/201211:51 PM  File folder
= . My Palettes 12/2/2012 3:47 PM File folder
. . Visual Studio 2008 12/2/20123:35PM  File folder
1% Computer
& o5
— Data (D) | LU | 4
File name: ~| [Laser conmG FILE -
[ Open !v] [ Cancel l

11 Version
Cliguer sur cette touche pour afficher la version du driver

VY2000
Ver 5.07.0

LTT
Hsin Chu, Taiwan, R.0Q.C.

11. Advanced/ avancé
En cliquant sur cette touche, on ouvre une fenétre [Advanced] protégée par
un mot de passe. Contacter le fournisseur pour obtenir ce mot de passe. Il est

conseillé de ne PAS modifier ces paramétres sans I'avis d’un technicien.

Advanc
Raster Shift Raster Direction
1} ' @) Normal
- - Left to Right
Right to Left
-15 15
Shape Adjustment Password

X axis Yo Keep Password

Scale | 10000 10000
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Réglage gravure (raster)

* ne fonctionne que sur les modéles a servo moteur

Shape Adjustment / Ajustement de la forme

Pouvant varier de 9500 a 10500, la valeur 10000 ( valeur par défaut)
signifie que le vecteur est égal au format d‘origine. Si I’échelle de I'axe X
est fixée a 10500, la puissance sera multipliée par 1.05 dans le sens de X . SI
les valeurs sont situées au-dela de cette fouchette, elles seront
automatiquement ramenées a leur valeur d’origine: X axis=10000, Y
axis=10000 . L'ajustement de la forme ne fonctionne qu’avec les vecteurs
(découpe).

Raster Direction/ Sens de gravure

Il est possible de choisir la qualité de gravure en en changeant le sens.

Si Normal est sélectionné , le laser grave a la fois de gauche a droite et de
droite a gauche. Si «Left to Right» ou « Right to Left» est coché, le laser ne
grave que dans le seul sens sélectionné. les 3 options donnent de bons

résultats, mais la qualité est meilleure dans un seul sens.

Password / Mot de passe
Cocher l'option [Keep Password] puis cliquer sur [OK] pour conserver le
mot de passe en mémoire. La fois suivante, il ne sera pas nécessaire de le

retaper
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3.4.2 Onglet Travail (Job)

L'onglet Travail est divisé en 5 sections: Mode de travail , Mode avancé,

Résolution, Type de Gravure , Parameétres de découpe & gravure

1.

| Page | Power Scale|

dvanced Mode
B&\W Mode  [] Vector Optimization

[ Halftone [ Mirrar Joint Curves
s [CPulse Mode [ | Invert
) Rubber Pulse Mode
i 1
) Gray (30) 1.00
16 Levels 1.00
e ’ ’ Resolution 0 ngrave type
Ends ’Nurmal V]

1000 DPI b

Direction ’Top to bottom V]

Cut & Engrave Setup

- 3 £ =
cut @ By Color
5 ) engave @ © By Drawing

Mode de travail
Normal

Ce mode utilise les parameétres des 8 couleurs pour graver ou découper le
graphique créé avec le logiciel de dessin. La fonction Halftone sert a simuler
I'image Bitmap sous forme de points de différentes tailles situés a égale distance
les uns des autres, d’une densitéallantde 16 x 16 a4 x4 (16 x 16 présentant
une image de résolution supérieure a 4 x 4)

Rubber / Caoutchouc

Ce mode, utilisé pour la réalisation de tampons marqueurs , permet d’obtenir
un profil “fuselé” pour augmenter la solidité des petits caractéres et éviter leur
écrasement lorsqu’on utilise le tampon. Le profil dépend de la puissance définie
dans l'onglet «Power Scale». il est possible de créer des profils particuliers, mais
la valeur par défaut convient bien. A noter que la sélection du mode
« Offset » :

automatiquement la profondeur de gravure pour améliorer la qualité des

Caoutchouc active la fenétre cette fonction augmente

petits caractéres.
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2.

Gray(3D) / Gris

Ce mode, utilisé pour la gravure d'images 3 D, utilise 256 niveaux de gris
pour adapter la puissance générée par le laser. Les niveaux de gris les plus
foncés correspondent aux puissances les plus élevées, les plus clairs aux
puissances inférieures. Si l'option «16 levels» est cochée, I'image est convertie
en 16 niveaux de gris, la puissance de chaque niveau étant définie dans l'onglet

«Power Scale».

Advanced Mode / Mode avancé

B&W mode / Mode N & B
Cette fonction convertit toutes les couleurs en Noir & Blanc et utilise le noir

pour graver. Ce mode conserve les 8 couleurs pour la découpe des vecteurs

Mirror / Miroir

Ce mode réalise un effet miroir horizontal. Il est généralement utilisé pour
graver l'envers de matiéres transparentes comme |'acrylique. Toutefois, il est
conseillé de réaliser I'effet miroir directement sous le logiciel de dessin afin

d’avoir un apercu précis de l'image avant de lancer la gravure

| 1
S A =] |
A —

Laser Result

Drawing in AP

Cente

Pulse Mode / mode impulsion
Ce mode peut étre activé pour le percage de trous. Pour plus de détails

concernant le percage, contacter le service technique.

Vector Optimization / optimisation vecteurs
Ce mode modifie la trajectoire de déplacement du laser en fonction de la

position des vecteurs dans le dessin, pour réduire le temps de travail

Joint Curves / courbes jointes
Cocher cette case pour découper les arcs et les cercles plus rapidement et

plus régulierement.
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3.

Resolution / Résolution

Dans cette section, on peut modifier le nombre de DPI (points par pouce) ,
correspondant a la densité des points le long des axes X et Y lors de la gravure.

Une résolution élevée donne des bords plus réguliers mais nécessite plus de temps

pour graver.

Engrave type / Type de gravure
Ends/ Bords

La fenétre déroulante “Ends” permet deux sélections :
® normal : gravure rapide mais, pour les graphismes détaillés, les bords risquent de
ne pas étre correctement alignés

B Fine : gravure moins rapide mais les images détaillées sont parfaitement gravées

Direction / Sens

Deux options sont possibles : de haut en bas ou de bas en haut ; elles déterminent
si le laser commence a graver a partir du haut du graphisme ou du bas. En gravant de
bas en haut, les résultats sont légérement plus « propres » du fait du flux de lair a

I'intérieur de la graveuse.

Cut & Engrave Setup / Parametres découpe & gravure

La section Cut & Engrave Setup permet d’activer ou désactiver certaines fonctions de
la machine.

Si lafonction « Cut» est décochée, la graveuse ne tiendra pas compte des parties du
graphisme correspondant a de la découpe.

De méme, si la fonction « Engrave » est décochée, la graveuse ne tiendra pas compte
des parties qui normalement devraient étre gravées.

Pour un contréle encore plus précis, il est possible de désactiver la/les fonction(s)
pour chacune des couleurs en décochant l'option gravure et/ou découpe

correspondante

By Color / par couleur
Quand l'option [By Color] est sélectionnée,
- lesdécoupes sont réalisées dans l'ordre des couleurs et, au sein d'une méme
couleur, dans l'ordre de leur création
- les gravures nesont réalisées que dans l'ordre des couleurs, les gravures d’une
méme couleur sont réalisées en fonction de I'option [Direction] qui a été définie
By Drawing / Par dessin
Quand l'option [By Drawing] est sélectionnée, les découpes sont réalisées dans
I'ordre de leur création, sans tenir compte de leur couleur. Les gravures ne sont pas

concernées.
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3.4.3 onglet Page

L'onglet page est divisé en 4 sections : Mise en page , Nom , Repetition, et

Matiére :
Page | Power Scale
Page Setup
Width 450.0
Height 310.0
Job Title Repetition
| Copy g
Quantity
Material Position Mode
[ Material Setup [] Temporary Ref, Point
Autoshift Top Left
73.0 Stay Reference Point
1000 DPI
Mormal DPT
1. Page Setup / mise en page

2.

La section mise en page comprend la largeur et la hauteur d'impression de la

machine. Elle inclut également 3 fonctions : Imperial (systéme de
mesure) , Joint Curves (courbes jointes) et Time Estimate (estimation
temps)

Job Title / Nom du travail

La boite de dialogue “nom du travai

I”

permet a l'utilisateur de donner un nom
au travail envoyé a graver. Ce nom s’affichera en premiére ligne sur I’écran

de la machine.

Repetition / Repetition
La section Repetition permet a l'utilisateur de modifier la valeur de [Copy]

et de [Quantity] qui s’afficheront a I’écran . (voir section 3.2.2)
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4.

Material / Matiere

La section Material est utilisée pour paramétrer le driver avec l'outil rotatif.
La case Material setup doit étre cochée pour permettre le paramétrage.

La boite de dialogue Diameter permet de rentrer le diametre de [|'objet
positionné dans |'outil rotatif.

Quand la case [Autoshift] est cochée, le driver ignore la position verticale
du graphisme sur la page, ce qui permet de commencer a graver directement,
sans rotation initiale de I'objet. Ce point facilite I'alignement du graphisme sur
les objets munis de poignées.

Le menu déroulant X axis permet de sélectionner le nombre de points par
pouce lorsqu‘on utilise I'outil rotatif.

Le menu déroulant R axis n‘affecte pas les fonctions de la machine.

Mode Position

Temp Ref. Point / point de référence temporaire

Si cette case est cochée, le fichier ne sera pas exécuté dans la position
déterminée dans le programme d’application. Sinon, le fichier sera exécuté a

la position déterminée par l'utilisateur

Relative Point / Point relatif

Il y a 9 points relatifs: Haut gauche , haut milieu, haut droit, Milieu
gauche, centre, milieu droit, bas gauche, bas milieu, bas droit.

Ces points correspondent a différentes positions sur les limites du dessin

dans le programme d’application

Haut gauche

® Haut milieu
Haut droit

= ! Milieu gauche
|\— ; Centre

Milieu droit

! i
i * Ba gauche

Bas milieu
Bas droit

QX Modéle

Stay Reference Point / Conserver le point de référence
Si vous souhaitez rester sur un point de référence apres la fin d’'un travail,

sélectionner cette option qui vous permettra de gagner du temps
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3.4.4 Echelle de puissance
L'onglet Power Scale est divisée en 2 sections, Power Scale / Echelle de

puissance et Custom Power Scale / Echelle de puissance personnalisée

1.

2.

| Laser | Job | Page I_F'ESDEJE ]

Power Scale

F

L
IIIIIIIIIIIIII-_

7 N (|33 | 47 || 60 13 | 87

13 |27 || 40 || 53 || 67 |[m0

Custom Power Scale

defaultd

Power Scale / Echelle de puissance

La section Echelle de puissance sert a moduler la puissance du laser .
En mode Rubber (caoutchouc), lafonction échelle de puissance controle le profil
des caracteres
En mode Gris (3D) avec I'option 16 niveaux sélectionnée, I'échelle de
puissance permet de faire varier la puissance du laser en fonction de
chaque niveau de gris. La barre de défilement horizontale serta ajuster le
paramétrage par défaut de I’échelle. La barre de défilement verticale et les
cases sous les barres servent a ajuster la puissance indépendamment, en

fonction de I'échelle sélectionnée

Custom Power Scale / Echelle de puissance personnalisée
L'échelle de puissance personnalisée permet a l'utilisateur de sauvegarder
jusqu’a 5 paramétrages de puissance différents et de les réutiliser

ultérieurement
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3.5 Outils produit

3.5.1 Mise a jour du systeme

, Le fichier de mise a jour est généralement fourni par LTT. Il s"agit d’un fichier de type
[*.ice]. En cas de coupure de courant ou si le cable est débranché pendant la
procédure de mise a jour, celle-ci ne pourra pas s’effecturer. Il vous faudra alors

contacter le sav.

1. Arréter le V2000 et vérifier qu'il est connecté au PC par le cable USB.

2. Allumer le V2000 et le PC. Tout de suite aprés avoir mis en marche le V2000,

appuyer sur la touche Odu pupitre jusqu’a ce qu’apparaisse |'écran ci-dessous :

V2000
firmware upgrade
Vv 3.01
READY !l

3. Lancer [LTT Product Tools] et sélectionner I'imprimante V2000

&+ LIT Product Tools

send ‘

et Bettings
Computer Name: imnﬂ-ﬁ 15950627 |

Shared Faolder: | | D

Tpdate ‘
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Utilisation

4. sélectionner le fichier

mettre a jour le firmware du

[*.ice] avec la clé [...] et cliquer sur
Vv2000.

i LTT Froduct Tools

Fil: Help

Printer

send File

Name: |V2000

File Path: |CALAS4ES07ICE

Wet Settings

Computer Name: inn:une-l:llabEIEEIbE? |

Shaved Falder: | |[ ]

<]

‘ Send ‘

Tpdate ‘

[Send] pour

5. L'écran ci-dessous s’affiche, accompagné de 2 bips, signalant que la mise a jour a

été effectuée avec succes.

firmware upgrade
complete !

6. Appuyer sur la touchee du pupitre : un bip est émis quand le V2000

retourne au menu principal

7. Veérifier la version du driver a la 4e ligne du sous menu [ABOUT] (Voir section

3.3.2).
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Chapitre 4 Maintenance

4.1 Nettoyage quotidien

1. Preparation
® S’'assurer que la machine est éteinte et que le cable d’alimentation
est débranché.

® Préparer un coton tige, un chiffon en coton et de I'alcool.

2. Nettoyage
® Retirer les saletés et débris présents a l'intérieur de la machine.
® Nettoyer la vitre supérieure avec le chiffon et I'alcool
® Nettoyer la surface de la table de travail avec le chiffon et I'alcool.
® Nettoyer tous les rails du systeme de déplacement avec le

coton tige et lI'alcool.

oy

3. Nettoyage des lentilles et miroirs
® Nettoyer la fenetre de Ila lentille avec le coton tige et I'alcool
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Chapitre 4 Maintenance

® Nettoyer le 2e miroir avec le coton tige et I'alcool

® Nettoyer le 3e miroir et la lentille de focalisation avec le coton

tige et I'alcool.
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Chapitre 4 Maintenance

- Nettoyer la lentille de focalisation avec le coton tige et I'alcool

Sortir la lentille

Apres nettoyage, remettre la lentille en place
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Chapitre 5 Dépannage

Ce chapitre comporte des indications pour résoudre les problémes courants.

Si

vous ne trouvez pas de réponse a votre probléme, contactez le service technique

Probleme

Cause

Solution & reference

La machine ne

s'allume pas

Le cable d’alimentation n’est

pas correctement branché

Vérifier I'installation du

matériel (voir section 2.4.)

Le bouton d’arrét d’urgence est

enfoncé.

Tourner le bouton a droite .

(voir section 2.3.)

Pas d’émission laser

Le commutateur M/A du Laser

est sur la position off (arrét)

Mettre le commutateur en
position on ( marche)

(voir section 2.3.)

Les portes avec sécurité ne sont
pas fermées (si le voyant

“Door” est éteint)

Fermer toutes les portes
pourvues d’une sécurité .

(voir section 2.3.)

La température du générateur

laser est trop élevée.

Arréter la machine et laisser

refroidir le générateur.

Le rayon laser est désaligné .

Réaligner en ajustant les

miroirs.

Le réglage de la puissance est

trop faible.

Augmenter la puissance
(Voir section 3.4.2.)

Le générateur de laser est en

panne.

Contacter le sav.

(voir Introduction)

La qualité de la
découpe ou de la
gravure est

mauvaise

La longueur focale n’est pas

bonne

Régler la longueur focale
(Voir section 3.3.1)

La lentille ou les miroirs sont

sales

Nettoyer la lentille et les
miroirs

(voir section 4.1 et 4.2)

Le réglage de la longueur focale
par le pupitre ne correspond pas

a la lentille.

Modifier le réglage

(voir section 3.3.2)

La lentille ou les miroirs sont

cassés

Contacter le SAV

(voir Introduction)

Le réglage de la puissance du

laser n’est pas bon.

Modifier le réglage

(voir section 3.4)
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Annexes

Annexe 1 Specifications

Modéle series 2000
Surface de travail 450 x 310 mm
Déplacement table 230 (H) mm
Vitesse maxi 1524mm/sec
Resolution(DPI) 1000, 500, 333, 250, 200, 160
Mémoire tampon 64MB

Interface port USB

Générateur laser

30W (laser CO2, refroidissement par air)

Alimentation

30W : 100~240V AC, 10 Amp, 50/60 Hz

Evacuation

débit d’au moins 6.0 m3/min pour 2 connexions de 4"

Conformité

certification CE
directive RoHS

Standard Auto Focus
Pointeur

Options Extracteur

Pompe a air

Outil rotatif

Table de découpe alvéolée
Fixation pour tampons
Port Ethernet
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Annexe 2 Dimensions

B V2000 series

Unit:mm
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Annexe 3 Puissances & vitesses suggérées

Les parameétres ci-dessous sont donnés a titre indicatif. De nombreux facteurs peuvent

affecter le paramétrage réel, tels

les différentes formulations des différents fabricants,

la puissance réelle en sortie du tube laser, les variations dans les matiéres naturelles,

les résultats désirés par |'utilisateur

Matiere Type |Epaisseur|vitesse|puissance| PPI DPI
Acrylique Gravure 100% 20% 500/1000
Découpe 3 mm 3% 100% 1000
5 mm 2% 100% 1000
10 mm 0.5% 100% 1000
Aluminium Gravure 100% 40% 500/1000
anodisé
Talon Découpe 40% 100% 250
Thermark Gravure 25% 100% 500
Ceramic Gravure 60% 100% 500
Laiton plaqué Gravure 100% 50% 1000
Cristal Gravure 100% 30% 500
Denim Gravure 100% 30% 500
Découpe 20% 100% 500
Verre Gravure 100% 50% 500
Granit Gravure 60% 40% 333
IFeuille laserisable| Découpe 50% 100% 1000
Plastique Gravure 100% 20% 1000
lasérisable Découpe 1.5 mm 8% 100% 500
Cuir Gravure 100% 70% 500
Découpe 2% 100%
Marbre Gravure 60% 23% 333
Tampon Gravure 15% 100% 1000
caoutchouc Découpe 4% 100% 500
Bois Gravure 100% 100% 500/1000
Découpe 3 mm 7% 100% 500
6 mm 2.5% 100% 500
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