i REALISATION
THERMOFLAN - F) AN 5 mm), EXPANSE, COMPENSE

- Plaque
PULVERISATION photopolymeére dur
Agent de démoulage
Agent démoulage
CALES DE 4,7 mm
Sousle et mieles coee 01 2110 me ou tfion
PROTECTION: TEFLON ou PAPIER
PREPQE?;HON PHOTOPOLYMERE DUR
[ FLAN (Ne pas s'occuper de |'épaisseur)
PRESSE — TOLE DE CUISSON
L] L]
PRECHAUFFAGE - température: 140 °C
- pas de pression (contact)
- 1 mn 30 de préchauffage
Tmn30s
&
CUISSON - température: 140 °C
- pression environ 5T
- 13 mn de cuisson
13mn
&

Plaque
hotopolymeére dur

DEMOULAGE

A CHAUD Taper pour démouler

Matrice

NE PAS SE PREOCCUPER DE L'EPAISSEUR DU FLAN
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