
Ici nous n'allons garder que les lettres.

1

1/ Dévisser les 4 vis du cache de votre imprimante, à l’avant et à l’arriere, puis retirer ces 2 caches.

Marquage

Démonter le plateau UV5530+

4 vis à l’avant 4 vis à l’arrière

Positionner votre travail
La fenêtre transformation vous permet de 
positionner très précisément votre projet sur la 
table de travail. 

Redessiner votre travail 
Au-dessus du calque à imprimer, il faut dessiner 
le secteur de la couche de blanc souhaitée en une 
seule couleur.

Définir le ton direct
Dans le nuancier, choisir la couleur qui définie la 
couche de blanc.
Selectionner "Options de nuance".

Nom de la nuance : "Spot_1" (ou "Spot_2")
Type : " Ton direct"

Rétracter la couche de Blanc
Sélectionner les parties de couche de blanc à 
rétracter, puis dans le volet "Objet" → "Tracé" 
→"Décalage"

Ajuster le décalage avec une valeur négative et 
sélectionner la jonction "Arrondi"  

Sélectionner la zone de rétractation crée et 
supprimer-la.

Ouvrir le côté droit du laser.
L’electrovanne est située ici.

Défaire la vis de maintien et sortir la bobine

Cocher commande pneumatique et mettre une
puissance basse (1 et 1) et lancer une gravure

Vérifier lors de la gravure que le voyant de la
bobine est éclairé.

Procédure véri�cation electrovanne d’air sur EKO

Vous allumez votre laser mais seul le refroidisseur  
et la ventilation se mettent en marche.

L’ecran LCD, et les led du plan de travail ne 
s’allument pas. Le bras du laser reste immobile.

Sur la gauche de votre laser retirer la plaque pour 
découvrir les boitiers d’alimentations.

(La zone entourée contient deux alimentations 
superposées : 40 et 24V)

L'alimentation 24V est celle à controler.

Verifiez que la Led de la borne +v adj est éclairée, 
nous l'indiquer.

À l’aide d’un multimètre prenez la mesure en 
courant alternatif ( 250V~) au niveau des fiches 
L et N (AC) pour verifier la tension d'entrée 
d’environ 240V. ( Attention de ne pas toucher la 
partie métallique de l'alimentation.)

Puis mesurer en courant continu les bornes 
COM et +V, si tout fonctionne parfaitement vous 
devriez obtenir une mesure d’environ 24 V.

Démonter le tuyau en poussant fortement
la bague bleue vers la droite et en tirant le tuyau d’air

Remettre la bobine et la revisser.
Lancer le même travail avec la commande
pneumatique cochée et la puissance à 1 et 1.
Voir si le compresseur fait bien du bruit et si l’air
sort légèrement en sortie de la valve.
Mettre le droit et obstruer pour sentir.

Si le voyant est éclairé. Alors passer à cette nouvelle vérification

Si l’air ne sort pas. Défaire le tuyau côté droit en comprimant la bague bleue vers la gauche et voir si l’air sort au niveau du tuyau

Merci de nous communiquer les résultats.
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Merci de nous communiquer les résultats.
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Verification  de l’alimentation
ILLUSTRATOR & 6045 : COUChe de BLAnC

Dans cette exemple nous allons mettre une couche de blanc sous le texte et laisser le logo transparent.

Pour déplacer ou/et dupliquer votre projet :" ctrl + maj + M"
Pour dupliquer l'action : "ctrl + D"

Un triangle blanc apparait au coin droit bas de la nuance.
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Définir la surimpression
Dans le volet "Fenêtre", sélectionner"Aperçu des 
séparations".
Cocher "Aperçu de la surimpression" et "Afficher 
uniq. les tons directs utilisés" 

Impression avec Flexiprint

Sélectionner votre couche de blanc.
Puis dans le volet "Fenêtre",  sélectionner"Options 
d'objet". (ctrl+F11) 

Cocher "Surimp.Fond"

La couche de blanc est prête, exporter en pdf.

Dans le volet "options d'imprimante", sélectionner 
le nombre de passages, pour obtenir une couche 
de blanc plus ou moins épaisse.

"Spot_1" sélectionner "couleur d'accompagnement".
Si vous avez crée une nuance nommée Spot_2 
sélectionner "Couleur d'accompagnement" pour 
"Spot_2".

"Envoyer"
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Vous remarquerez que la partie du visuel avec une 
couche de blanc s'affiche dans une autre couleur.

Si vous souhaitez imprimer un visuel blanc il faudra 
réaliser une couche de blanc, sans contraction. 


