
Vous pouvez sélectionner tous les calques rapidement en restant 
appuyer sur la touche Maj et en séléctionnant le premier et 
dernier calques souhaités. 

Ici, le logo est à 60 mm de l'axe x, la valeur de l'entraxe x est 
de 60 mm : je dois donc copier mon logo à 120 mm de l'axe x.
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1/ Dévisser les 4 vis du cache de votre imprimante, à l’avant et à l’arriere, puis retirer ces 2 caches.

Marquage

Démonter le plateau UV5530+

4 vis à l’avant 4 vis à l’arrière

Importer votre gabarit 
Vérifier la taille du document avec le gabarit 
importer. En faisant clic droit sur les pourcentages 
des mesures, vous pouvez changer l'unité. 

Vous pouvez importer votre visuel, le 
redimensionner et le placer sur le gabarit à l'endroit 
souhaité. 

Si ce n'est pas déjà le cas, pixelliser le calque du 
visuel : clic droit sur le calque " pixelliser le calque"

Dupliquer le visuel
Activer la transformation copié avec le raccourci 
"ctrl+alt+T", ajouter la valeur de l'entraxe X 
dans les coordonnées X de l'objet et appuyer sur 
"Entrée".

Sélectionner tous les calques créés et fusionner-les 
avec le raccourci "ctrl + E".

Répéter cette logique avec l'entraxe et les 
coordonnées de l'axe Y, pour remplir toutes les 
cellules.

Utiliser le raccourci "ctrl+alt+maj+T" pour 
répéter l'action et remplir la première ligne.

Ouvrir le côté droit du laser.
L’electrovanne est située ici.

Défaire la vis de maintien et sortir la bobine

Cocher commande pneumatique et mettre une
puissance basse (1 et 1) et lancer une gravure

Vérifier lors de la gravure que le voyant de la
bobine est éclairé.

Procédure véri�cation electrovanne d’air sur EKO

Vous allumez votre laser mais seul le refroidisseur  
et la ventilation se mettent en marche.

L’ecran LCD, et les led du plan de travail ne 
s’allument pas. Le bras du laser reste immobile.

Sur la gauche de votre laser retirer la plaque pour 
découvrir les boitiers d’alimentations.

(La zone entourée contient deux alimentations 
superposées : 40 et 24V)

L'alimentation 24V est celle à controler.

Verifiez que la Led de la borne +v adj est éclairée, 
nous l'indiquer.

À l’aide d’un multimètre prenez la mesure en 
courant alternatif ( 250V~) au niveau des fiches 
L et N (AC) pour verifier la tension d'entrée 
d’environ 240V. ( Attention de ne pas toucher la 
partie métallique de l'alimentation.)

Puis mesurer en courant continu les bornes 
COM et +V, si tout fonctionne parfaitement vous 
devriez obtenir une mesure d’environ 24 V.

Démonter le tuyau en poussant fortement
la bague bleue vers la droite et en tirant le tuyau d’air

Remettre la bobine et la revisser.
Lancer le même travail avec la commande
pneumatique cochée et la puissance à 1 et 1.
Voir si le compresseur fait bien du bruit et si l’air
sort légèrement en sortie de la valve.
Mettre le droit et obstruer pour sentir.

Si le voyant est éclairé. Alors passer à cette nouvelle vérification

Si l’air ne sort pas. Défaire le tuyau côté droit en comprimant la bague bleue vers la gauche et voir si l’air sort au niveau du tuyau

Merci de nous communiquer les résultats.

Démonter le tuyau en poussant fortement
la bague bleue vers la droite et en tirant le tuyau d’air
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Si l’air ne sort pas. Défaire le tuyau côté droit en comprimant la bague bleue vers la gauche et voir si l’air sort au niveau du tuyau

Merci de nous communiquer les résultats.
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Définir la couche de blanc
Sélectionner la totalité du calque de visuel en 
appuyant sur "ctrl"+ clic sur la vignette de calque.   

Contracter la sélection : 
"Sélection" → "Modifier" → "Contracter"

Dans le volet d'option des couches  choisir 
"Nouvelle couche de ton direct" nommer cette 
couche Spot_1 ou Spot_2 en fonction de votre 
projet.

Exporter
Masquer le calque de gabarit et de fond blanc, 
exporter en pdf, sans oublier de cocher "Tons 
directs".
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Si vous souhaitez imprimer un visuel blanc il faudra 
réaliser une couche de blanc, sans contraction. 

Impression avec Flexiprint
Dans le volet "options d'imprimante", sélectionner 
le nombre de passages, pour obtenir une couche 
de blanc plus ou moins épaisse.

"Spot_1" sélectionner "couleur d'accompagnement".
Si vous avez crée une nuance nommée Spot_2 
sélectionner "Couleur d'accompagnement" pour 
"Spot_2".

"Envoyer"


