
Ouvrir le côté droit du laser.
L’electrovanne est située ici.

Défaire la vis de maintien et sortir la bobine

Cocher commande pneumatique et mettre une
puissance basse (1 et 1) et lancer une gravure

Vérifier lors de la gravure que le voyant de la
bobine est éclairé.

Procédure véri�cation electrovanne d’air sur EKO

Vous constatez que le plateau du Laser ne monte 
plus, et ne peut que descendre en faisant un 
autofocus ou en utilisant les flèches de l’interface.

Il se peut que la pige soit bloquée ou défectueuse.

Dans le menu «Verifier +», actualisez les statuts 
en sélectionant «Lire pour» et vérifiez si le statut 
«ZLimite-» est accompagné d’un carré rouge.

Si c’est le cas, votre autofocus est probablement 
bloqué.

Pour confirmer, vous pouvez observer la diode au 
dessus du laser et de la pige : Si elle est éteinte cela 
signifie que la pige est bloquée. 

Dévissez la pige à l’aide d’une clé allen.

Vérifier que la pige et le ressort sont en bon état, 
non déformés et que rien ne l’accroche. Dans le 
cas contraire changez la pige.

Pour la remonter, reprenez la procédure dans le 
sens  inverse.

Démonter le tuyau en poussant fortement
la bague bleue vers la droite et en tirant le tuyau d’air

Remettre la bobine et la revisser.
Lancer le même travail avec la commande
pneumatique cochée et la puissance à 1 et 1.
Voir si le compresseur fait bien du bruit et si l’air
sort légèrement en sortie de la valve.
Mettre le droit et obstruer pour sentir.

Si le voyant est éclairé. Alors passer à cette nouvelle vérification

Si l’air ne sort pas. Défaire le tuyau côté droit en comprimant la bague bleue vers la gauche et voir si l’air sort au niveau du tuyau

Merci de nous communiquer les résultats.
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Merci de nous communiquer les résultats.

Blocage de la pige autofocus 

Autofocus bloqué Autofocus fonctionnel

Ouvrir le côté droit du laser.
L’electrovanne est située ici.

Défaire la vis de maintien et sortir la bobine

Cocher commande pneumatique et mettre une
puissance basse (1 et 1) et lancer une gravure

Vérifier lors de la gravure que le voyant de la
bobine est éclairé.

Procédure véri�cation electrovanne d’air sur EKO

Vous allumez votre laser mais seul le refroidisseur  
et la ventilation se mettent en marche.

L’ecran LCD, et les led du plan de travail ne 
s’allument pas. Le bras du laser reste immobile.

Sur la gauche de votre laser retirer la plaque pour 
découvrir les boitiers d’alimentations.

(La zone entourée contient deux alimentations 
superposées : 40 et 24V)

L'alimentation 24V est celle à controler.

Verifiez que la Led de la borne +v adj est éclairée, 
nous l'indiquer.

À l’aide d’un multimètre prenez la mesure en 
courant alternatif ( 250V~) au niveau des fiches 
L et N (AC) pour verifier la tension d'entrée 
d’environ 240V. ( Attention de ne pas toucher la 
partie métallique de l'alimentation.)

Puis mesurer en courant continu les bornes 
COM et +V, si tout fonctionne parfaitement vous 
devriez obtenir une mesure d’environ 24 V.
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Lancer le même travail avec la commande
pneumatique cochée et la puissance à 1 et 1.
Voir si le compresseur fait bien du bruit et si l’air
sort légèrement en sortie de la valve.
Mettre le droit et obstruer pour sentir.

Si le voyant est éclairé. Alors passer à cette nouvelle vérification

Si l’air ne sort pas. Défaire le tuyau côté droit en comprimant la bague bleue vers la gauche et voir si l’air sort au niveau du tuyau

Merci de nous communiquer les résultats.
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Merci de nous communiquer les résultats.

Verification  de l’alimentation
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d’environ 240V. ( Attention de ne pas toucher la 
partie métallique de l'alimentation.)

Puis mesurer en courant continu les bornes 
COM et +V, si tout fonctionne parfaitement vous 
devriez obtenir une mesure d’environ 24 V.
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Verification  de l’alimentation
EKO/MIRA : POsItIOn dE lA lEntIllE

Lentille 1,5"

Lentille 2"

Lentille 4"

La lentille 1,5 pouces se place sous le support de 
la lentille et est maintenue par la bague blanche. 
Ainsi lors de l'autofocus nous avons une focale de 
3,81cm soit 1,5". 

Le support ne contient qu'une seule lentille.

La lentille 2 pouces se place au-dessus du support 
de la lentille et est maintenue par la bague 
blanche. Ainsi lors de l'autofocus nous avons une 
focale de 5,08 cm soit 2". 

Le support ne contient qu'une seule lentille.

La lentille 4 pouces remplace la lentille de pro-
tection  et est vissée par le support de la lentille 
de protection. Le support de la lentille est vide, 
ainsi lors de l'autofocus nous avons une focale  de 
10.16 cm soit 4". 


